(
ACCIAIO W. Nr 1.2379
DENOMINAZIONE x153CrVMo12 STATO DI FORNITURA
NORMA DI RIFERIMENTO  ENISO 4957-01 RICOTTO HB 250 MAX
Comp. Chimica: C | Mn Cr Mo \"
Valori di riferimento in % 1,55 0,40 0,40 12,00 0,80 0,85
Proprieta / impiego:
Acciaio speciale ledeburitico al 12% di cromo. Lavorabile allo stato ricotto, dopo la tempra raggiunge elevati livelli di
durezza su tutta la sezione del pezzo. E’ resistente all’'usura e alla compressione. Utilizzato per la produzione di stampi per
imbutitura, tranciatura, rulli raddrizzatori.
Nitrurabile, rivestibile PVD (TT speciale)
Sagomatura per deformazione a caldo Diagramma di rinvenimento:
e trattamento termico: 1)Temprato in olio a 1020°C
2) Temprato in olio a 1070°C
Deformabilita a caldo: 1050 - 850° C
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Ricottura di lavorabilita: 830 - 860° C o
62 - i
Distensione: 650° C - — —
£ 5 -
Temperqfura 'di ])] 010-1030°CTN E 50 |
austenitizzazione: 2)1050 - 1070° C TT spec. g 46 X
42 1
Mezzo di spegnimento: Aria, olio, gas 38
34
a . I
Rinvenimento: do di 0 50 100 {50 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 7TOO
‘ secondo diagramma Temperatura di rinvenimento in *C
NS J
Via Cascina Croce, 2/A - 25050 Paderno F.C. (Brescia) - C.F. e PIVA 02934610987
Tel. 030 65 73 61 - Fax. 030 68 57 035 - www.vebaracciai.it - info@vebaracciai.it




